Multitank

Architekten und Planer geben dem MultiTank den Vorzug.
Das Produkt ist in Verbindung mit MegaBlue® und
MaxiBlue® Pumpen erhéltlich. Der Behdlter ist mit einem
energieeffizienten Fillstandsensor in Festkérperbauweise
ausgestattet und kommt ohne bewegliche Schwimmer aus,
die héufig verstopfen. Durch die Anschluss- méglichkeit von
mehreren Gebldsekonvektoren oder Innengerdten an den
1,5-Liter-Tank besteht eine grofle Flexibilitat fir den
Installationsbetrieb bei der Montage von Systemen mit
mehreren Gerdten.

Bahnbrechende Sensortechnologie
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Der MultiTank kommt ohne bewegliche Teile aus und stellt
daher eine zuverldssige Alternative zu festgesetzten oder
abge- sunkenen Schwimmerschaltern dar. Durch die
Verwendung des patentierten und bewéhrten elekironischen
Sensors fir Niedrig- und Hoch-Level lguft die Pumpe nur,
wenn Kondensat vorhanden ist. Da keine beweglichen Teile
vorhanden sind, die verstopfen kénnten, ist er eine ideale
Alternative zu herkémmlichen Schwimmerschaltern.
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Option 1: MultiTank mit MaxiBlue®
MultiTank und MaxiBlue® bilden eine ideale
Kombination, da sie fir Anwendungen mit
groBer Saughéhe (8 m) konzipiert sind. Sie
sind im Betrieb so leise, dass sie fur die
Deckenmontage geeignet sind. Dennoch sind
sie so leistungsstark, dass sie an weiter entfern-
ten Standorten angebracht werden kénnen.
Damit lassen sich verschiedenste Installations-
moglichkeiten wesentlich schneller und kosten-
gUnstiger realisieren.

Option 2: MultiTank mit MegaBlue®
Die  MegaBlue®  bietet  herausragende
Leistungsfahigkeit. Sie entfernt Kondensat Gber
gréBere Distanzen auf schnelle Weise. Mit
einer Férderhdhe von 20 m

(6 Stockwerke!) kann der MultiTank in Verbin-
dung mit der MegaBlue® als zentraler
Fernsammelpunkt fir die Kondensatbeseiti-
gung genutzt werden.




